Aparat pentru masurarea grosimii stratului de vopsea Mestek CT02
Manual de utilizare[10043]
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Vezi produsul AICI: https://www.bitmi.ro/aparat-msurare-grosime-strat-
vopsea-mestek-ct02-10043.html

GENERALITATI

Acest instrument adoptd o sonda compozitd pentru a mdsura grosimea
invelisului galvanizat pe suprafata materialelor metalice printr-un senzor
precis, fard deteriorare. Are functii de afisaj digital LCD, iluminare de fundal,
blocare a valorii maxime si minime, resetare a datelor, calibrare a datelor,
conversie a unitdtii si oprire automatd etc. Este o unitate care detecteaza
automat proprietdtile materialului de baza si grosimea stratului de acoperire,
prin inductie electromagnetica si efect de curent turbionar.

Acest instrument este un instrument de masurare esential pentru ingineria
de tratare a suprafetei materialelor si poate detecta otel, fier, cupru, aluminiu,
aliaj etc. si poate masura grosimea stratului neconductiv (cum ar fi vopsea, film
de oxid, plastic, ceramica) pe suprafata metalului. Este utilizat pe scard larga in
productie, prelucrarea metalelor, industria chimicd, inspectia marfurilor etc.
Principiul inductiei magnetice a sondei Fe:

Cand sonda este in contact strans cu materialul magnetic acoperit, sonda si
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materialul formeaza un circuit magnetic inchis, iar grosimea acoperirii

corespunde circuitului magnetic. Masurarea grosimii stratului de acoperire se

poate face prin detectarea modificarii rezistentei magnetice.

Principiul efectului de curent turbionar al sondei NFe:
Cand sonda este in contact strans cu materialul metalic nemagnetic acoperit,

sonda si materialul genereaza curent turbionar, iar efectul de feedback al

curentului turbionar asupra sondei corespunde grosimii acoperirii. Mdsurarea

grosimii acoperirii se poate face prin detectarea acestei cantitdti de feedback.

NOTE

Dupa primirea instrumentului, verificati si confirmati daca acesta a
fost deteriorat in timpul transportului.

in timpul detectdrii, nu trebuie utilizat intr-o situatie in care este
marginea substratului, suprafata este grav deformatd sau acoperita
cu praf si pete sau zona este prea mica.

Personalului de intretinere neprofesionist le este interzis sa deschidad
instrumentul pentru a-l regla sau repara.

Daca exista praf sau alte obiecte pe suprafata sondei, va rugam sa o
stergeti cu o carpd curata si umeda, fard praf. Este interzisa curdtarea
acestuia cu solvent sau abraziv.

Cand simbolul (D) este afisat pe ecran, inseamna ca bateria este
insuficienta si trebuie inlocuita la timp. Dacd este depozitat pentru o
perioadd lunga de timp, va rugdm sd scoateti bateria pentru a preveni
scurgerea si coroziunea.

Foaia standard echipata cu instrumentul este un accesoriu de inalta
precizie, asa cd va rugam sa o pastrati corespunzdtor pentru a preveni
zgarierea, deformarea sau pierderea suprafetei. Daca suprafata este
acoperita cu praf sau pete, va rugam sa o stergeti cu o carpa curata,
fard praf, in timpul calibrarii.
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Dacd instrumentul are o eroare mare de mdsurare si date anormale in
uz, ar trebui oprit. Mai intai, verificati daca bateria este insuficientd,
opriti alimentarea si reporniti-o. Dacd nu reuseste sa revind la normal,
incercati sa reluati setdrile din fabricd. Daca metodele de mai sus
esueazd in continuare, va rugam sd contactati dealerul din timp.
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Ecran LCD

Pornire/Apasare lungd sau pornire/ oprire si apasare scurtd pentru
conversia unitatii

MAX/MIN- blocarea valorii maxime si minime

Tasta de conversie a modului MOD

Tasta de calibrare CAL, reglaj digital plus

Tasta de resetare ZERO, minus de ajustare digitala

Sonda

Canalul in V este utilizat pentru masurarea suprafetelor curbe
convexe, cum ar fi suprafata tevii de otel.

Compartiment pentru baterie

Orificiu pentru snur

Port de incarcare, LED indicator



IV, DESCRIEREA ECRANULUI

SINGLE NFe ZERO
CONTINUQUS High
MAX MIN CAL Low

ilileli

oize milpm

Simbol Descriere

SINGLE Mod de masurare intr-un singur punct
CONTINUOUS Mod rapid de masurare continua

Fe Materialul de baza este Fe, iar materialul magnetic

este otel/fier;

NFe Materialul de baza este aluminiu, iar materialele
nemagnetice sunt cupru/aluminiu etc.

ZERO Resetati
High Alarma mare
Low Alarmd scdzuta




MAX

Valoare maxima

MIN Valoarea minima
CAL Calibrare
mil Mil

uUm

Simbol de oprire automata

G
i

Simbol de subtensiune a bateriei

o)

Difuzare vocala (numai pentru modelul de voce cu
baterie litiu)

V. PARAMETRII TEHNICI

Display LCD v

Baza de masurare Fier sau Aluminiu v

Metoda de detectie Fier: inductie magnetica v
Aluminiu: efect de curent v
turbionar

Interval 0-1500um v




Rezolutie 0.1um v
Precizie Baza Fe sau Al/ = (3%+2um) v
Oprire automata Dupa 10 minute v
Metoda de mdsurare Simpla/continud v
Unitate um um/mil
Raza curburii minime 5mm v
convexe

Raza concavei minime 50mm v
Diametrul zonei 20mm v
minime de mdsurare

Grosimea minima a Baza Fe 0.5mm / Baza Al 0.3 VA
materialului de baza mm

Curent 30mA v
Mediu de lucru 0 -50°C/0-80%RH v
Alimentare 1.5V * 2AAA v
usB Nu 5V/1A/Tip C
Dimensiune 120 x 48 x 26 v




Greutate 95 g (fard baterie) v
Asistentd vocala NU
VI, CUM SE UTILIZEAZA

Pornire si oprire: Apasati tasta(EJ mult timp pentru a porni sau
opri sursa de alimentare, iar autotestarea instrumentului va
numara invers timp de 5 secunde. La pornire, va rugam sa tineti
senzorul instrumentului departe de orice obiect metalic pentru cel
putin 5 cm si de un camp electromagnetic puternic, in caz contrar,
precizia masurdrii nu poate fi garantata.

Conversie unitdti: Apdsati tasta de pornire la scurt timp dupa ce ati
inceput pentru a selecta unitatea de masura um/mil.

Selectarea modului: Apdsati scurt tasta MOD pentru a selecta
modul de masurare dorit: SINGLE este modul de masurare intr-un
singur punct, iar CONTINUOUS este modul rapid de masurare
continua.

Modul un singur punct: Tineti instrumentul in mana si plasati rapid
sonda vertical pe suprafata materialului de masurat si apasati usor.
Soneria se aude si valoarea misurati este afisatd pe ecran. inainte
de urmdtoarea masurare, sonda ar trebui sa fie la mai mult de 5 cm
distanta de suprafata substratului, iar intervalul de masurare ar
trebui sa fie de 2 secunde.
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Modul de masurare Rapid si Continuu: Tineti instrumentul in mana
si plasati rapid sonda vertical pe suprafata materialului de masurat
si apdsati usor. \/aloarea mdsurata este afisatd pe ecran. Utilizatorul
poate schimba in mod arbitrar punctul de mdsurare sau poate
aluneca pe suprafata substratului pentru a finaliza rapid masurarea
continua.

(suprafatd
standard)

Identificarea automatd a proprietatilor substratului: in timpul
masurarii, instrumentul identifica automat proprietdtile metalice
ale substratului, iar partea de sus a ecranului arata ca materialul de
baza al Fe este otel magnetic, fier etc. sau materialul de bazd al NFe
este aluminiu nemagnetic, aliaj de aluminiu, cupru etc.
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Functia de blocare MAX/MIN: in timpul masurdrii, cand numarul
este afisat pe ecran, apdsati scurt tasta MAX/MIN pentru a modifica
functia de blocare maximd sau minima necesara. Daca masurati
suprafata substratului de mai multe ori, instrumentul va bloca
valoarea maximd sau minima masurata. Functia de blocare
MAX/MIN a modului de mdsurare CONTINU poate fi utilizatd numai
pentru a bloca valoarea maxima sau minima in timpul masurdrii de
alunecare pe suprafata substratului. Deoarece sonda are o
sensibilitate ridicatd, poate bloca valoarea in momentul contactului
in timpul masurdrii, astfel incat nu poate fi utilizatd pentru
mdsurarea continud intr-un singur punct.

Functie de alarma High High/LOW LOW: valoarea implicita de
alarma (High 1500um/Low Oum). Apdsati tasta MODE mult timp
pentru a intra in modul de setare a alarmei. Apdsati tasta MOD
pentru scurt timp pentru a comuta la High sau Low. Apdsati tasta
pentru aregla valoarea alarmei si puteti seta orice valoare a grosimii

alarmei.

Functia de resetare la ZERO:

Apdasati tasta MOD pentru a || [= = NE Rz
schimba modul de masurare Ue Uﬂ
intr-un singur punct, iar A v A et

sonda va fi asezata plat pe |[— —
suprafata pe baza de fier sau E ;

pe baza de aluminiu. Daca

valoarea nu este ZERO,

44

mentineti sonda n contact
constant cu  substratul.

Apasati scurt tasta ZERO, iar
valoarea afisatd pe ecran va fi zero, iar resetarea instrumentului
este finalizata.



Vi, RESETAREA DIN FABRICA

Cand instrumentul este pornit, apdsati tasta ZERO pentru o lungd perioada
de timp si va emite un bip de doud ori pentru a relua setarea din fabricd. Daca
a fost setata functia de alarma mare-jos, este necesar sa reluati manual
valoarea implicitd.

VIl CALIBRARE

Calibrarea este utilizata in principal pentru reglarea find a preciziei de
masurare a instrumentului. Cand sonda este usor uzata/pastrata prea mult
timp/temperatura si umiditatea mediului ambiant sunt dure/materialul de
masurat este special, va exista o usoara abatere a valorii masurate.
in acest moment, utilizatorul trebuie si calibreze pur si simplu instrumentul.
Etapele operatiei sunt dupa cum urmeaza:

1. Scoateti cele doud substraturi de calibrare (cel greu este pe baza de
fier/cel usor este pe bazd de aluminiu) care sunt atasate la unitate,
asezati-le plat pe desktop si scoateti foaia standard (50um / 100um
/250um / 500um / 1000um) atasat.

Note:

e  Mod de calibrare utilizator: 0.0um / 50um / 100um / 250um / 500um
/ 1000um, total 6 puncte de calibrare.

e  Este strict interzisd suprapunerea foilor standard pentru calibrare.
Dacd calibrarea este efectuata gresit, aceasta poate fi repetata.

e  Modul de calibrare utilizator poate fi calibrare in mai multe puncte sau
ntr-un singur punct simultan.

e Identificarea automata a bazei de fier si a bazei de aluminiu in timpul
calibrdrii nu necesita nicio conversie.

2. Candinstrumentul este pornit, apasati lung tasta CAL, acesta emite
un bip o datd, iar afisajul aratd (CAL)CONTINUOUS pentru modul de
calibrare a utilizatorului.
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IX.

Calibrare la punctul zero: Asezati sonda vertical pe suprafata pe
baza de fier sau pe baza de aluminiu si apasati usor. Daca valoarea
mdsurata nu este zero, tineti unitatea pentru a mentine sonda in
contact constant cu substratul. Apasati scurt tasta CAL, emite un
bip si punctul de calibrare 00 clipeste. Cand ecranul arata 0.0um,
calibrarea punctului zero este finalizata. Apasati tasta CAL mult
timp pentru aiesi din modul de calibrare utilizator.

Asezati foaia standard 50um/100um/250um/500um/1000um
respectiv pe suprafata bazei de fier sau a bazei de aluminiu, iar
punctul de calibrare corespunzator ar trebui s fie afisat atunci cand
sonda intrd in contact. Dacd existd o eroare mare intre afisaj si foaia
standard plasatd, metoda de apdsare a tastei CAL este aceeasi cu
cea a calibrdrii la zero.

o o
conTpuous conmmuous

582 500

pm|

50um
Foaie standard

Material baza

INLOCUIREA BATERIEI

Opriti sursa de alimentare a instrumentului.

Folositi o surubelnitd pentru a scoate surubul capacului bateriei de
pe spatele instrumentului.

Scoateti capacul bateriei si scoateti bateria veche.

Tnlocui;i-l cu 2 baterii noi de 1,5V x AAA.
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Montati capacul bateriei si strangeti suruburile de fixare.
INCARCARE

Va rugam sd incarcati intr-un mediu cu o buna ventilatie si disipare
a caldurii, folosind un adaptor care indeplineste cerintele relevante
de certificare de siguranta si sd acordati atentie specificatiilor de
sigurantd a energiei electrice.

Cand unitatea afiseaza (&), inseamnd cd bateria este descdrcatd. Va
rugam sd incdrcati unitatea cat mai curand posibil. Timpul de
incarcare este de aproximativ 4 ore, iar timpul real variaza din cauza
diferitilor factori.

Cand instrumentul este incdrcat, indicatorul luminos este afisat in
rosu. Dupaincarcare, verdele indicd faptul ca bateria a fost umpluta.
Va rugam sd deconectati conectorul de incarcare. Nu incarcati mult
timp.

Unitatea se opreste automat si nu poate fi pornitd, in timpul
incdrcdrii si poate fi utilizatd in mod normal dupa finalizarea
incarcarii sau cand incarcarea este oprita.




Informatii DEEE: Cumpdratorii au obligatia de a nu elimina deseurile de
echipamente electrice si electronice (DEEE) ca deseuri municipale nesortate si
de a le colecta separat. Colectarea separata a DEEE poate asigura o incidentd
redusd a substantelor periculoase asupra mediului si sandtatii umane, precum
si conservarea resurselor.

Fiecare EEE este format dintr-o combinatie de componente care contin diferite
substante, unele periculoase, care, pe de o parte, pot fi materii prime
secundare ce pot fi reutilizate, iar pe de alta parte, pot fi o sursa importanta de
poluare a mediului si pot avea un impact negativ asupra sdndtatii umane in
cazulin care nu sunt colectate separat si reciclate corespunzator. Simbolul care
indica faptul ca echipamentele electrice si electronice fac obiectul unei
colectari separate reprezinta o pubela cu roti barata cu o cruce. Aceastd
pictograma indica faptul cd DEEE nu trebuie amestecate cu deseurile menajere
si cd acestea fac obiectul unei colectari separate.
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Importator:

SC Bitmi Technologies SRL
Str. lon Dragoslav Nr.24C
Falticeni, Suceava
www.bitmi.ro

Telefon: 0757771838
Fabricat in PRC
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