Aparat de sudura in puncte acumulatori Sunkko
S709AD 2.2kw
Manual de utilizare
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Vezi produsul aici: https://www.bitmi.ro/aparat-sudura-puncte-acumulatori-sunkko-
s709ad-2-2kw-10264.html sau scaneaza codul QR:
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CARACTERISTICI

e Aceasta este o combinatie de sudurd in puncte si lipire a pldcii de circuite, care va face
munca mai convenabila.

e (apul fix de sudura in puncte si stiloul mobil de sudura sunt combinate intr-o singura
masina.

e Are selectie de 2,4,6,8 impulsuri, imbundtatind calitatea sudurii.

e Areun buton de reglare a presiunii.

e Statia de lipit antistatica care controleaza temperatura cu precizie, este potrivita pentru
sudurii oricdrui circuit integrat sau cablaj.

e Comutatoarele cu picior detasabile pot satisface cerintele de pozitie de sudura sau
tehnologie sofisticata.

APLICATII

e Toate tipurile de acumulatori reincarcabili.

e Utilizati pentru acumulatori Li-ion, alimentare mobild pentru productie, asamblare si
sudura.

e Pentru a suda foile de plumb si firele pieselor de feronerie.

ANoti

1. Linie de alimentare trebuie sa poata rezista la mai mult de 20A, iar stecherele de alimentare
protejeaza in mod fiabil conexiunea firului de impamantare, altfel va afecta sudura si chiar
va arde linia de alimentare.

2. (and se sudeaza prin proiectie, intre materialul de sudura si contactul de sudura, se va
provoca o stropire, personalul trebuie sa respecte masurile de sigurantd, cum ar fi manusi
si masti, iar restul personalului trebuie sa pastreze distanta.

3. Varugam sa utilizati frecvent un tifon curat pentru electrodul acului de sudurd, pentru a
mentine o stare buna de conductie a varfului.

4. Deconectati de la alimentare atunci cand nu este utilizat, pentru siguranta.

5. Valorile parametrilor curentului de sudura nu reprezinta puterea actuald a curentului.

Va rugam, in functie de diferitele grosimi ale materialului metalic, setati parametrul de
curent corespunzator si presiunea de sudare.

7. Masina, din cauza descarcarii instantanee de curent mare in timpul sudarii, are potentialul
de a provoca intreruperea echipamentelor de iluminat conectate la acelasi circuit de
alimentare, dar fenomenului este normal.
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DESCRIEREA PANOURILOR

1. Panou frontal

Comutator Regulator presiune

—t Buton pornire sudura

suduracus, 6,8
impulsuri

Buton pornire lipire

Numarul impulsurilor

4 Interfata control pedala
Ajustare temperatura

LED
Capat sudura

Interfata lipire Interfata pini

2. Panou spate

e ——+—— Siguranta (20A)

Ventilator ——

———+—— (Cablu de alimentare

Continut pachet:
1x Manual utilizare
1x Cheie hexagonala
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2x Sigurante fuzibile

4x Pini de sudurd

1x Intrerupétor de picior

1x Intrerup&tor de mana

1x Letcon 50W

1x Suport letcon

1x Matrice suport pentru acumulatori

50x Bucati banda nichel (0.1 x 4 x 100 mm )

INFORMATII ELECTRICE

Letcon:

Temperatura: 150°C~450°C
Putere: 50W

Tensiune de iesire: 20VDC

Aparat de sudura in puncte:

Tensiune de alimentare: AC 110V/220V + 10%
Putere: 1,9 kW (instantanee)

Curent: 500A

Timp dublu impuls: 1 ~ 10 ms (reglabil)

Timp de patru impulsuri: 2 ~ 20 ms (reglabil)
Timp de opt impulsuri: 8 ~ 80 ms (reglabil)
Greutate: 7 kg

Dimensiune: 140X245X200mm

Grosimea sudurii: 0,05 ~ 0,3 mm

SUDURA IN PUNCTE - METODA DE OPERARE

1. Mai intai, deconectati linia de alimentare. Instalati si reglati cu grija pinul de sudare si
surubul de fixare. Reglarea presiunii.
Conectati, apasati comutatorul rosu, aparatul de sudura este in stare de asteptare.
Reglati curentul si pulsul dupa cum urmeaza:

1) Rotiti in sensul acelor de ceasornic butonul de setare a curentului.

2) Clientul poate alege dintre cele trei optiuni de impulsuri de declansare pentru aregla
impulsurile de sudare. Daca nu ati apdsat butonul, impulsul implicit este 2. Cu cat
sunt mai multe impulsuri de declansare, cu atat puterea de sudare este mai mare.

3) De exemplu: Daca doriti sa utilizati capul de cupru de sudura pentru a conecta o
baterie cu nichel de 0,2 grosime, in mod normal, puteti apdsa 4 impulsuri si puteti
regla curentul la nivelul 4~5. Daca utilizati stiloul de sudura pentru baterie pentru a
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suda nichelul de 0,2 grosime, la aceleasi impulsuri de declansare, acesta va folosi
un curent de varf mai mare.
Setati parametrii (curent de sudura si impuls) in functie de grosimea materialului.
In sudura precisa in puncte trebuie s& se foloseasca functia de control al comutatorului de
picior pentru a asigura calitatea. Cand conectati comutatorul cu pedalg, functia de sudare in
puncte se va transfera la pedala.
Utilizati statia de lucru pentru asamblarea bateriei convenabilda pentru domeniul de
functionare.
Instalarea si reglarea pinului de sudura:
1) Fixati capdtul de cupru cu cheia.
2) Puneti pinulin suportul de cupru si strangeti cu cheia hexagonala.
3) Acordati atentie echilibrului dintre cei doi pini.
4) Ceidoi pini nu trebuie sa se atinga la reglare.
Reglarea presiunii:
Exista un regulator de presiune in partea superioard, iar in functie de grosimea diferitelor
piese de prelucrat, presiunea dintre pin si piesa poate fi ajustata cu ajutorul lui. Cand sudati
o piesd subtire, intoarcetiin sens invers acelor de ceasornic pentru a reduce presiunea; cand
sudati o piesa groasa, intoarceti in sensul acelor de ceasornic pentru a creste presiunea

INSTALAREA S1 OPERAREA LETCONULUI

Conectati cablul la priza.

Puneti letconul in suport.

Conectati cablul de alimentare la sursa de alimentare. Asigurati-va cd unitatea este
conectata la impamantare.

Setati butonul de control al temperaturii la temperatura dorita. Cand varful letconului este
incalzit la temperatura setatd, se pot desfasura operatiunile de lipire.

INGRIJIREA SI UTILIZAREA VARFULUI

Temperatura varfului — Temperaturile ridicate de lipire pot degrada varful. Utilizati cea mai
scazutd temperaturd de lipit posibila. Caracteristicile excelente de recuperare termica
asigura o lipire eficientd chiar si la temperaturi scdzute. Acest lucru protejeazad, de
asemenea, articolele asupra cdrora se fac lipituri.

Curatare - Curatati varful in mod regulat cu un burete de curatare, deoarece oxizii i
carburile pot forma impuritati pe varf. Aceste impuritati pot duce la defecte sau pot reduce
conductivitatea termicd a varfului. Cand utilizatiin mod continuu, asigurati-va cd indepartati
stratul oxidat cel putin o datd pe saptamana.

Cand nu este utilizat—Nu I3sati niciodata la temperaturi ridicate pe perioade lungi de timp,
deoarece varful se va oxida, ceea ce poate reduce foarte mult conductivitatea termica.
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e Dupa utilizare—Stergeti varful si acoperiti cu un strat nou de fludor. Acest lucru ajuta la
prevenirea oxidarii varfurilor.

APARAT DE SUDURA IN PUNCTE ACUMULATORI DE LITIU

Scopul aplicatiei
Productia, instalarea si sudura bateriei cu litiu.
Sudura tablelor de plumb si a firelor din piese metalice.

Caracteristici

Set intreg si compact. Convenabil de transportat si asamblat.
2. Este construit dintr-un material de cupru cu rezistentd scdzutd, care confera stabilitate la
sudare.
3. Putetiinlocui duza foarte usor.
4. Libertate in lucru datoritd actiondrii prin intermediul bratelor aparatului, pedalei de picior
sau cu ajutorul intrerupatorului de mana
5. Pinii sunt fabricati din aliaj de aluminiu, ceea ce le confera o durata lunga de viata.
Parametrii de performanta:
a. Lungimea totala a bratului este de 700 mm
b. Suprafata totala a cablului este de 18 mm
c. Dimensiunea pinului: 1,5 mm
d. Curent maxim de sudura: 500A

Conectare si utilizare

1. Ar trebui sa se slefuiasca pinul folosind hartie de smirghel find inainte de a conecta aparatul
de sudura pentru a preveni oxidarea.

Montati pinul si capul de cupru impreuna cu o cheie Ma.

Stecherul trebuie sa se introduca intr-o priza de alimentare.

Datorita lungimii cablului trebuie sa se ajusteze curentul de lucru (aproximativ dublu).

u s wnN

Duza de fixare din aliaj de aluminiu este de 1,5¢. La aparitia uzurii aceasta trebuie scoata
de dispozitiv si schimbata cu una noua. Aveti grija sa o fixati.
6. Pentru a asigura calitatea, trebuie sa curatati in continuare duza.

INTRETINERE

1. Pinul de sudura trebuie strans prin suruburi hexagonale Ma.
2. \Verificati cei doi pini daca sunt oxidati; puteti slefui pana la stralucire.
3. Pentru a preveni oxidarea, puteti utiliza putin ulei de lubrifiere.
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4. Folositi pinii originali cat mai des.

REPARAREA PROBLEMELOR SIMPLE

Problema

Rezolvare

Nu functioneaza

Verificati alimentarea si siguranta din spatele
aparatului.

Efect de sudura rau

Verificati dacd sursa de alimentare este mai mica de
200 V si este conectat la priza.

Sudura slaba

Verificati pozitia pinilor si observati daca s-a produs
oxidarea. Reglati pinul de sudura.

Protejat cu GFCI

Daca utilizati aparatul pentru prima datad, inlocuiti cu
un alt circuit de alimentare sau schimbati 60A GFCI.

Alimentare neregulata

Verificati daca tensiunea de iesire este compatibila cu
acumulatorul.

Protectia la alimentare nu functioneaza

Reducerea curentului de incarcare sau utilizarea intr-
un mediu bine ventilat.

Eliminare:

Cumparatorii au obligatia de a nu elimina deseurile de echipamente electrice si

electronice (DEEE) ca deseuri municipale nesortate si de a le colecta separat.

Colectarea separatda a DEEE poate asigura o incidenta redusa a substantelor

periculoase asupra mediului si sanatatii umane, precum si conservarea

resurselor.

I Fiecare EEE este format dintr-o combinatie de componente care contin diferite
substante, unele periculoase, care, pe de-o parte, pot fi materii prime secundare ce pot fi

reutilizate, iar pe de alta parte, pot fi 0 sursa importanta de poluare a mediului si pot avea un

impact negativ asupra sanatatii umane in cazul in care nu sunt colectate separat si reciclate

corespunzator. Simbolul care indica faptul ca echipamentele electrice si electronice fac obiectul

unei colectdri separate reprezinta o pubela cu roti barata cu o cruce. Aceasta pictograma indica

faptul ca DEEE nu trebuie amestecate cu deseurile menajere si ca acestea fac obiectul unei

colectdri separate.
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Importator:

SC Bitmi Technologies SRL
Str. lon Dragoslav Nr.24C
Falticeni, Suceava
www.bitmi.ro

Telefon: 0757771838
Fabricat in PRC



