Aparat de sudura in puncte acumulatori Sunkko
S709A 3.2kw

-Manual de utilizare-

Vezi produsul aici https://www.bitmi.ro/electronica/aparat-sudura-puncte-acumulatori-sunkko-

s709a-3-2kw-10133.html sau scaneaza codul QR de mai jos




1. Caracteristici

Acest aparat este o combinatie intre sudarea in puncte a bateriei si lipire a pldcii de
circuit, care va face munca mai convenabild

Capul fix de sudare prin puncte si stiloul mobil de sudare sunt combinate intr-un
singur dispozitiv, astfel incat sudarea va fi flexibila

Are o selectie de 2,4,6,8 nivele de sudare, imbunatatind calitatea sudurii

Are un buton de reglare a presiunii, pentru a regla nivelul adecvat repede
si eficient

Statia de lipit antistatica care controleaza cu precizie temperatura, este potrivita
pentru sudarea oricarui circuit sau cablaj integrat

Comutatoarele cu picior detasabil pot satisface cerintele pozitiei de
sudare

Capul de sudura fix are un dispozitiv de reglare a presiunii care face ca conexiunile

de lipire sa fie mai fiabile

2. Domeniu de aplicare

VAN

NOTA

Pot fi sudate repede toate tipurile de baterii reincarcabile
Utilizare pentru baterii Li-Ion de la telefoanele mobile pentru fabricare,
asamblare si sudare

Pentru a suda foile de plumb si firele pieselor de feronerie

O prizd de curent electric ar trebui sa reziste la mai mult de 20 A, si stecherul de

alimentare protejeaza conexiunea firului de impamantare, altfel va efectua sudarea dar va

arde linia electrica

In timpul utiliz&rii, vd rugdm sa folositi materialele de protectie, mdnusi, masti iar alte

persoane sa stea la distanta

Va rugam sa folositi frecvent exid de tifon pe electrodul acului de sudare, pentru a mentine

forma varfului acului si pentru o mai buna conductie

Deconectati dispozitivul de la priza atunci cdnd nu este folosit, pentru a nu fi

accidente



e Varugam, in functie de grosimea diferita a materialului metalic, sa ajustati nivelul de
curent corespunzator si presiunea de sudare
e Din cauza descarcdrii instantanee a curentului in timpul sudarii, este posibil sa afecteze

echipamentele de iluminat ale aceluiasi circuit de alimentare

3. Prezentare generala

e Partea din fata a dispozitivului

Reglarea presiunii de
Buton pentru setarea

sudare
curentului de sudare
Comutator de alimentare
Sudarea in 4 impulsuri pentru sudare
Sudarea in 6 impulsuri Comutator de lipit

Sudarea in 8 impulsuri

Buton de reglare a Interfati de control pe

temperaturii pedala

Cap de sudare

Interfata stilou de
Interfata de lipit .
nlerfata de lipi e\
e Partea din spate a dispozitivului
Suport de siguranta

Q (siguranta 20A)

- Cablu de alimentare




4. Ce contine cutia?

1x Aparat de sudura in puncte acumulatori Sunkko S709A
1x Manual utilizare

1x Cheie hexagonala

2x Sigurante fuzibile

4x Pini de sudura

1x Intrerupétor de picior

1x Intrerupator de mana

1x Letcon 50W

1x Suport letcon

1x Matrice suport pentru acumulatori

50x Bucati banda nichel (0.1 x 4 x 100 mm )

5. Date electrice

e Lipirea pieselor din fier
Temperatura: 150°C-450°C
Putere: 50W
Tensiune de iesire: 20VDC

e Sudareain puncte
Tensiunea de alimentare: AC 110V/220V = 10%
Putere: 1,9KW (instantaneu
Curent: 500A
Timp 2 impulsuri: 1-10ms (reglabil)
Timp 4 impulsuri: 2~20ms (reglabil)
Timp 8 impulsuri: 8-80ms (reglabil)
Greutate: 7kg
Dimensiune: 140x245x200mm

Grosimea sudurii: 0,05-0,3mm

6. Metoda de operare a sudarii in puncte

e Inprimul rnd, deconectati linia de alimentare. Instalati si ajustati cu grij acul de

sudare si surubul de fixare. Ajustati presiunea acului de sudura.



Conectati aparatul la priza si apasati comutatorul de sudura (comutatorul rosu).
Dispozitivul se afld in stare de asteptare.

Ajustati curentul si impulsul, metoda specifica este urmatoarea:

Reglati in sensul acelor de ceasornic butonul de setare a curentului. Poti apasa
cele trei butoane de reglare a impulsurilor 4,6,8 pentru a ajusta nivelul optim. De
exemplu daca doriti sa utilizati capul de sudura din cupru pentru a conecta bateria
cu o foaie de nichel de 0,2 grosime, de obicei, puteti apasa impulsurile de 4 ori si
ajusta curentul la nivelul 4-5. Daca utilizati un stilou de sudura in cazul aceluiasi
exempluy, la acelasi impuls de declansare, va fi utilizat un curent maxim mai mare.
Setati parametrii (curent de sudurd si impuls) in functie de grosimea materialului
de sudura. duceti materialul de sudurd in contact cu electrozii de sudura
punctuala. Astfel se va realiza sudura.

in sudura punctual3 precisd, nu se poate utiliza sudura prin ap&sare, cu trebuie
utilizata functia de control cu pedala pentru a asigura calitatea sudurii punctuale.
Atunci cand conectati comutatorul cu pedals, functia de sudura punctuala va fi
transferata la contorul cu picior.

Utilizati statia de asamblare a bateriilor pentru a avea un interval de lucru
convenabil si pentru a extinde metoda de sudura

Instalarea si ajustarea acului de sudura:

-Fixati capul de cupru cu cheia potrivita

-Puneti acul de sudura in suportul de cupru si strangeti cu cheia hexagonala
-Acordati atentie echilibrului dintre cele doua ace de sudura

-Cele doua ace de sudura nu trebuie sa se loveasca atunci cand se ajusteaza
Ajustati presiunea acului de sudura

Exista un regulator de presiune in partea de sus a dispozitivului, iar in functie de
grosimea pieselor de lucru, presiunea dintre acul de sudura si piesa de lucru poate
fi ajustata prin intermediul regulatorului. Cand sudati piese subtiri, rotiti in pozitia
contra acelor de ceasornic pentru a reduce presiunea, iar cand sudati piese groase,
rotiti in pozitia acelor de ceasornic pentru a creste presiunea. Observati imbinarea
de sudura dupa fiecare ajustare a presiunii de sudare, pentru a asigura o imbinare

de sudura fermad si fiabilg, in scopul realizarii sudurii precise.



7. Configurarea si utilizarea pistolului de lipit

e (onectati ansamblul cablului la priza

e Asezati fierul de lipit in suportul de fier

e (onectati cablul de alimentare la sursa de alimentare. Asigurati-va cd unitatea
este conectata la pamant

e Setati butonul de control a temperaturii la temperatura dorita. Cand capul
pistolului de lipit se incalzeste la temperatura setatd, fierul este pregatit pentru

sudura
8. Sfaturi privind ingrijirea si utilizarea varfului de lipit:

e Temperatura varfului - Temperaturile ridicate de sudura pot degrada varful.
Utilizati cea mai mica temperatura posibila de sudura. Caracteristicile excelente de
recuperare termica asigura o sursa eficienta si eficace chiar si la temperaturi
scazute. Acest lucru protejeaza si obiectele sudate de daune termice.

e (Curatare - Curatati varful in mod regulat cu un burete de curatare, deoarece
oxidarea si carburanti provenite de la lipitura si flux pot forma impuritati de varf.
Aceste impuritati pot duce la imbinari defectuoase sau la reducerea conductivitatii
termice a varfului. Cand utilizati fierul de lipit continuu, asigurati-va ca slabiti varful
si indepdrtati toti oxizii cel putin o data pe saptamana. Acest lucru ajuta la
prevenirea blocarii si reducerii temperaturii varfului.

e (and nu este utilizat - Nu Iasati pistolul de lipit sa stea |la temperaturi ridicate
pentru perioade lungi de timp, deoarece placarea cu lipici varfului va fi acoperita cu
oxid, ceea ce poate reduce semnificativ conductivitatea termica a varfului.

e Dupa utilizare - Stergeti varful cu un material curat si acoperiti-I cu lipici proaspat.

Acest lucru ajutad la prevenirea oxidarii varfului.
9. Stilou de sudura universal pentru baterii cu litiu
Domeniul de aplicare

e Poate suda rapid foitele de plumb ale bateriilor reincarcabile

e Productie, instalare si sudarea bateriilor cu litiu sau a bateriilor portabile



e Sudarea foilor de plumb si a firelor din piese metalice

Caracteristici
e Set complet autonom. Usor de transportat si asamblat
e Fabricat din cupruy, cu rezistenta scazuta, pentru o sudare stabila
e Potiinlocui duza de sudura in mod arbitrar, usor de inlocuit orice punct de lipire
e Stilou de sudura cu maner antiderapant, confortabil de utilizat
e Acul de sudura este fabricat din aliaj de aluminiu, cu o durata lungd de viata
e Parametrii de performanta
-Lungimea totald a stiloului de sudura si a cablului este de 700 mm
-Suprafata totald a cablului este de 18 mm
-Dimensiunea acului: 61,5 mm

-Curent maxim de sudare: 500A

Conexiune si utilizare

e Este necesar sd slefuiti stiloul de sudura cu ajutorul unei hartii abrazive fine
inainte de conectarea sudorului cu puncte pentru a preveni oxidarea.

e Utilizati metoda de mai sus pentru a trata capul de cupru al sudorului cu
puncte.

e Potriviti stiloul de sudura si capul de cupru de sudurd impreuna cu cheia M4,
strancandu-le pentru a asigura o buna conductivitate.

e Priza sudorului cu puncte trebuie sa fie introdusa intr-o singura priza de
alimentare, fara a conecta o a doua priza, altfel va duce la furnizarea
necorespunzatoare de curent electric. Acest lucru va afecta sudura punctuala.

e Deoarece lungimea cablului de cupru este de 0,65 m x 2, acesta va reduce curentul
de sudura plusant, asa ca trebuie sa ajustati curentul de aproximativ doua ori mai
mare.

e Duza de sudurd din aligj de aluminiu costa 1,5 dolari si, dupa uzurd, trebuie sa o
scoateti cu ajutorul unui dispozitiv si sa inlocuiti cu duza de sudura noua.

e Pentru a asigura calitatea, trebuie sa curdtati in mod constant oxidul de pe duza de

sudura



10.

11.

intretinerea acului de sudura

e Acesta trebuie fixat cu ajutorul unor suruburi hexagonale M4

e Verificati mai des cele doud cleme ale acului, daca sunt oxidate, le puteti slefui cu

hartie abrezica pana cand devin stralucitoare

e Pentru a preveni oxidarea clemei acului puteti aplica putin ulei de

lubrifiere pe ea

e Utilizati acul de sudura din aliaj ori de cate ori este posibil

Repararea defectiunilor simple

Probleme

Mod de rezolvare

Aparatul nu merge

Verificati sursa de alimentare si siguranta

din spate

Efect de sudare necorespunzator

Verificati dacd sursa de alimentare este mai
mica de 200V si daca dispozitivul este bagat in
priza

Sudura slaba

Verificati pozitia acului de sudare si verificati
dacd este oxidat. Reglati acul de sudura

Protejat cu GFCI

Daca utilizati aparatul pentru prima data
inlocuiti cu un alt circuit de alimentare sau
schimbati 60A GFCI

Incarcare neregulata

Verificati tensiunea de iesire daca este
conformd cu acumulatorul




Cumpdratorii au obligatia de a nu elimina deseurile de
echipamente electrice si electronice (DEEE) ca deseuri municipale
nesortate si de a le colecta separat. Colectarea separata a DEEE
poate asigura o incidentd redusa a substantelor periculoase
asupra mediului si sandtatii umane, precum si conservarea
resurselor. Fiecare EEE este format dintr-o combinatie de
componente care contin diferite substante, unele periculoase,
care, pe de o parte, pot fi materii prime secundare ce pot fi
reutilizate, iar pe de alta parte, pot fi o sursa importanta de
poluare a mediului si pot avea un impact negativ asupra sanatatii
umane in cazul in care nu sunt colectate separat si reciclate

corespunzator. Simbolul care indica faptul ca echipamentele electrice si electronice fac obiectul

unei colectdri separate reprezinta o pubela cu roti barata cu o cruce. Aceasta pictograma indica

faptul ca DEEE nu trebuie amestecate cu deseurile menajere si ca acestea fac obiectul unei

colectari separate.

Importator:

SC Bitmi Technologies SRL
Str. lon Dragoslav Nr.24C
Falticeni, Suceava
www.bitmi.ro

Telefon: 0757771838
Fabricat in PRC



