Aparat de sudura in puncte acumulatori
Sunkko 737G 1.9kw

Manual de utilizare

Vezi produsul aici: https://www.bitmi.ro/aparat-

sudura-puncte-acumulatori-sunkko-737g-1-9kw-
10031.html




INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

. Tot continutul acestui produs este legat de siguranta. Utilizatorii
trebuie sa le respecte. Utilizarea in neconformitate cu instructiunile poate fi
SAFETY  periculoasa.
WARNING
. Avertismentul de siguranta din acest manual este in principal pentru
utilizarea corectd a acestui produs. Precautiile previn pericolul, gradul de
vatamare si posibilele accidente. Utilizare necorespunzatoare va poate

deteriora bunurile si chiar va poate pune in pericol siguranta personala.

1. Tnainte de a utiliza aparatul de sudurd in puncte, va rugdm sd cititi cu atentie acest
manual si sa-I pastrati in mod corespunzator pentru utilizare ulterioara.

2. Nu utilizati alte accesorii fara permisiunea producatorului, nu modificati si nu
dezasamblati sau reparati dvs. acest dispozitiv, altfel pot aparea incendii, soc
electric si accidente de vatamare.

3. Varugdm sd verificati daca produsul este deteriorat dupa despachetare, sa verificati
daca accesoriile sunt sigure si sa acordati atentie, sa verificati daca stecherul si
cablul de alimentare sunt intacte pentru a evita riscul de electrocutare.

4, Va rugam sa nu lasati acest produs la indemana copiilor sau a persoanelor cu
handicap. Copiii si persoanele cu incapacitdti trebuie sa utilizeze acest produs sub
supravegherea unui tutore.

5. In cazul unei defectiuni, deconectati de la alimentare si nu I&sati produsul defect in
stare de functionare.

6. Inainte de utilizare: Asigurati-vd c3 sursa de alimentare este adecvatd pentru
tensiunea nominala a produsului. Tensiunea nominala este pe eticheta produsului.
Tensiunea produsului este fie 100-127Vca, fie 220-240Vac si 50/60 HZ. Conectati
cablul de alimentare intre la o priza de curent alternativ cu impamantare.

7. Trebuie utilizata priza fixa monofazata cu trei trepte cu impamantare fiabila. Este
strict interzisa utilizarea prizelor mobile cu cablu flexibil si impartirea unei prize cu
alte aparate electrice.

8. Este normal sa se produca scantei la sudarea in puncte. Va rugam sa purtati ochelari

si manusi in timpul procesului de sudare.



9. Sa nu va faceti griji cu privire la iluminare. Acest dispozitiv este o masina de mare
putere care descarca instantaneu curenti mari.

10.Cand nu este utilizat, sursa de alimentare trebuie intrerupta pentru a asigura
siguranta.

11. Nu utilizati acest produs intr-un mediu cu ceata sau intr-un mediu inflamabil sau
exploziv.

12.Tineti cablul de alimentare departe de sursele de caldura.

13.Daca intampinati probleme, ne puteti contacta la telefon 0750429647 sau la

https://www.bitmi.ro/garantia-produselor
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Il. INTRODUCERE

SUNKKO 737G este un aparat de sudura in puncte de precizie care este proiectat pentru a

imbunatati sudarea metalelor subtiri fara acumulare excesiva de caldura.

PARAMETRII

A.

Tensiune de intrare: 110V/220V AC

Va rugam sa verificati tensiunea potrivita pentru utilizarea aparatului dvs.

Curent primar: 2A-15A

Curent de sudare: 50A-800A

Latimea timpului unui impuls: 0,5-5 ms (variabila)

Latimea timpului pentru 2 impulsuri: 1-10 ms (variabild)

B. Greutate neta: 4,3 kg

C. Dimensiune: 140 x 245 x 200mm

D. Grosimea sudurii: 0,05-0,2 mm (1 impuls: 0,05-0,12 mm; 2 impulsuri: 0,12-0,2 mm)

E. Ciclu de lucru: mai putin de 20 de ori per 1 minut.



REZUMAT

1. Utilizati un microcip pentru a controla curentul pentru a suda cu precizie.

2. Existd o gamad larga de curenti de selectare (1 sau 2 impulsuri) care pot fi selectati

pentru a va face munca mai convenabilg, sigura si eficienta.
3. Controlat de microcomputer.
4. Puterea de sudare poate fi setata si afisata pe panoul LED.

5. Este potrivit pentru sudarea acumulatorilor, componente hardware etc.

APLICABILITATE

1. Sudarea diferitelor tipuri de acumulatori.

2. Asamblarea si sudarea bateriilor cu litiu si a bateriei externe.

3. Repararea pachetelor de baterii.

4. Sudarea foilor de plumb si a sarmei pieselor de feronerie.
CONTINUT

1x Aparat de sudura in puncte acumulatori

1x Manual utilizare

1x Cheie hex pentru strangerea pinilor in bratele de sudura
2x Sigurante fuzibile

4x Pini de sudura

1x Intrerupétor de picior

1x Matrice suport pentru acumulatori

60x Bucati banda nichel pentru unirea acumulatorilor
lll. INSTRUCTIUNI

Operare
1. Varugdm sa opriti dispozitivul Tnainte de a instala pinii de sudura.
2. Introduceti cablul de alimentare in priza. Porniti intrerupatorul de alimentare.

3. Setare pentru ,Current” ,Pulse”. Apdsati ,*" pentru a selecta si a confirma.



Indicator luminos

pentru sudura Pulsatii

(1P, 2P pot fi selelctate )

Procentajul curentului
(0 - 99 ajustabil)

A sus
Fv JOS

L * Confirmare

a. Aldoilearand arata procentajul curentului.
Apadsati ,*" si prima cifra va clipi, ceea ce inseamna ca parametrul poate fi ajustat
prin ,SUS" si ,JOS". Apasati din nou , x ” pentru a confirma.

b. A doua cifra va clipi, ceea ce inseamna ca parametrul poate fi ajustat prin ,SUS" si
.JOS". Apasati din nou , * " pentru a confirma.

c. P2sauP1vaclipi. Va rugam sa selectati P2 sau P1 prin ,SUS" si ,JOS” pentru a seta
pulsul.

d. Apasatidinnou, * ” pentru a confirma.
Se va putea suda atunci cand cifra nu clipeste.

e. Varugam sa setati o putere de curent mai mare pentru materiale mai groase de 0,1

mm.
Tensiunea de intrare 110V / 220V AC
Putere 2.8 kW (max.)
Timp 1 puls 05-5ms
Timp 2 pulsuri 1-10ms




IV. INSTRUCTIUNI SUDURA

1. Ajustarea presiunii

Va rugam sa invartiti reglatorul de presiune in sensul
acelor de ceasornic pentru a suda materiale cu grosime
mai mare. Va rugdm sa rotiti dispozitivul de reglare in
sens invers acelor de ceasornic pentru a suda materiale

mai subtiri. Va rugam sa respectati locul de sudare,

indiferent daca se prezinta soliditatea sau dimensiunea
micd. (Nota: Cand reglatorul de presiune este setat la maxim sau minim, nu se va putea

suda. Va rugdm sa rotiti butonul in cealalta parte si masina poate functiona din nou.)

Grosime Tip Banda de nichel Banda placata cu nichel
0.05 mm 200-220¢g 250 -280¢g
0.1 mm 250-300¢g 320-350¢g
0.15 mm 320-350¢g 350-400¢g
0.2 mm 350 -420g 400 — 4801 g

2. Instalarea pinilor de sudura
Folositi o cheie hexagonala pentru a slabi surubul.
Pinii trec pe dedesubtul gaurii.
Reglati lungimea. Utilizati o cheie hexagonald pentru a strange suruburile.

Pot fi instalati dupa cum doriti. Dar va rugam sd nu lasati 2 pini de sudura sd intre in contact.
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3. Operatia de sudura
in functie de grosimea materialului de sudurd, setati curent si impuls.

Pinii apasa strans pe suprafata de sudura si imping in sus bratul de sudura.

4. Intrerupdtor tip pedald

Va rugdm sa conectati comutatorul cu pedald la panou. Functia originala de control al

sudarii se transfera la comutatorul cu pedala.
Tintiti spre locul de sudura si impingeti in sus bratul, apoi apasati pedala pentru a suda.

V. ATENTIE LA UTILIZARE

Utilizare
1. Pentru a obtine o sudura buna, va rugam sa nu utilizati o priza activa si trebuie

folosita priza de perete pentru a asigura o sursa de alimentare stabila.

2. Va rugam sa plasati aparatul de sudura in zone ventilate pentru a evita disiparea

supraincalzirea.



3. Varugam sa reglati presiunea.

4. \/a rugam sa retineti ca atunci cand se ajunge la temperatura setatad in interiorul
aparatului, acesta este protejat si se va opri din functionare pana cand temperatura
ajunge la o valoare acceptabila.

5. Varugdm sd lasati aparatul sa ia o pauza atunci cand sudati peste 0,2 mm grosime
pentru a evita supraincadlzirea.

6. Varugam sa pastrati o suprafata curata a pinilor pentru a obtine o sudura curata.

Tntre'tinerea pinilor

1. Pinii de sudurd trebuie stransi cu suruburi hexagonale Ma.

2. Verificati oxidarea clemelor cu 2 pini si slefuiti-o cu o carpd de crocus.
3. Varugam sa verificati oxidarea pinilor si sa-I slefuiti cu smirghel.
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Clemele de sudura si pe pinii pot fi unsi cu ulei pentru a evita oxidarea.

Repararea defectiunii simple

Greseala Rezolvare

Aparatul nu functioneaza Va rugam sa verificati alimentarea si porturile din

spatele aparatului.

Efect necorespunzator Verificati sursa de alimentare daca este mai mica de

200 V si daca este conectat la priza.

Sudurd slaba Verificati pozitia pinilor si observati dacd este oxidat.
Reglati pinii.
Protectie GFCI Daca utilizati aparatul pentru prima datd, inlocuiti cu

un alt circuit de alimentare sau schimbati 60A GFCI.

Incarcare neregulata Verificati daca tensiunea de iesire este compatibila cu

acumulatorul.

Protectie incarcare blocata Reducerea curentului de incdrcare sau utilizarea intr-

un mediu bine ventilat.




Cumpadratorii au obligatia de a nu elimina deseurile de echipamente
electrice si electronice (DEEE) ca deseuri municipale nesortate side ale
colecta separat. Colectarea separata a DEEE poate asigura o incidenta
redusa a substantelor periculoase asupra mediului si sanatatii umane,
precum si conservarea resurselor.

_ diferite substante, unele periculoase, care, pe de o parte, pot fi materii
prime secundare ce pot fi reutilizate, iar pe de alta parte, pot fi o sursa importanta de
poluare a mediului si pot avea un impact negativ asupra sanatatii umane in cazul in care nu
sunt colectate separat si reciclate corespunzator. Simbolul care indica faptul ca
echipamentele electrice si electronice fac obiectul unei colectdri separate reprezinta o
pubeld cu roti baratd cu o cruce. Aceasta pictograma indica faptul ca DEEE nu trebuie

amestecate cu deseurile menajere si ca acestea fac obiectul unei colectdri separate.

Importator:

SC Bitmi Technologies SRL
Str. lon Dragoslav Nr. 24C
Falticeni, Suceava

www.bitmi.ro
Tel. Info utilizare: 0757771838
Fabricat in PRC
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