FNILSI™

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Aparat desudura in puncte acumulatori, 1200A, 0.1-0.25mm,
FNIRSI SWM-10

Va multumim ca ati ales acest produs FNIRSI. Cititi cu atentie si pastrati aceste instructiuni la
indemana pe toata perioada utilizarii aparatului.

NOTIFICAREA UTILIZATORULUI

Acest manual oferd instructiuni detaliate despre utilizarea produsului, precautii si aspecte conexe. Inainte de a utiliza
produsul, va rugam sa cititi cu atentie manualul pentru a asigura performanta optima a produsului.

Nu utilizati instrumentul in medii inflamabile sau explozive.

Bateriile uzate inlocuite din instrument si instrumentele casate nu trebuie aruncate impreund cu deseurile menajere.
Eliminati-le in conformitate cu legile si reglementarile nationale sau locale relevante.

Daca exista probleme de calitate cu instrumentul sau daca aveti intrebari despre utilizarea acestuia, va rugam sa
contactati ,,FNIRSI” online serviciul pentru clienti sau producatorul. Va vom ajuta cu promptitudine.

1. PRECAUTII

Asigurati-va ca cititi acest manual si informatiile legate de siguranta Tnainte de a utiliza produsul. Utilizatorii trebuie
sd Inteleaga pe deplin si sd opereze In conformitate cu instructiunile relevante.

Nu utilizati acest produs intr-un mediu inflamabil sau exploziv, care poate provoca scantei, aprinde praf sau fum.
Pot aparea scantei de la varful stiloului in timpul sudarii in puncte, va rugdm sa acordati atentie protectiei.

x Declaratie speciala: Compania nu isi asuma responsabilitatea legald pentru niciun rezultat derivat al utilizarii
acestui produs.

2. PRECAUTII
Nu apasati tare banda de nichel pentru sudare, altfel va provoca sudura falsa si imbinarile lipite nu vor fi ferme.
Modul corect este sa apésati usor banda de nichel pentru a asigura cea mai buna potrivire pe suprafata bateriei.



Daca tensiunea bateriei este prea scazuta, poate duce la o sudura defectuoasa sau chiar la esec la sudare.
Vi rugdm sa incércati complet bateria inainte de sudare.
Lipirea in timpul Incarcarii nu este recomandata, deoarece este usor sa deteriorati cipul de Incarcare.

Varful aparatului de sudura este produce oxid negru dupa ce este folosit de mai multe ori, va rugam sa il utilizati
dupa lustruirea cu smirghel.

3. INTRODUCEREA PRODUSULUI

Aparatul portabil de sudat prin puncte este un instrument eficient, convenabil si usor de transportat.

Tehnologia de sudare in puncte cu dublu impuls este adoptata pentru a face sudarea mai stabila si mai ferma si are,
de asemenea, functia de power bank.

Baza de incarcare si descarcare (incarcare USB-C, descarcare USB-A).
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4. INTRODUCERE INTERFATA
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5. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Preincilzire pulse: Incilzeste pentru scurt timp electrodul la o temperaturd predeterminati inainte de sudarea in
puncte. (2 ms este cel mai bun In mod implicit.)

Impulsul principal: in timpul procesului de sudare in puncte, echipamentul va emite un impuls scurt de mare energie
pentru a genera suficientd caldura de sudare si, in acelasi timp, va evita supraincalzirea electrodului si curentul
excesiv pentru a provoca arderea sau topirea materialului. (in functie de situatia actuali, ajustati dimensiunea
pulsului principal, dacé este prea mare, va fi sudat direct, iar daca este prea mic, nu se va suda ferm).

Timp de interval: Pentru a evita un proces termic prea lung, supraincilzirea electrodului si retragerea prematura a
imbinarii, este necesar sa se stabileasca intervalul de timp dintre impulsurile de sudare in puncte pentru a asigura
rata de succes a sudurii si calitatea sudurii. (Pe suprafata neuniforma, dupa ce pulsul de preincélzire inmoaie
materialul, poate exista un interval de timp insuficient, ceea ce duce la ca banda de nichel sa nu se lipeasca de
suprafata bateriei)

Numarul de puncte de conectare: Pentru a intari imbinarile de lipit. Dupa atingerea stiloului de lipit, acesta va suda
de N ori In mod continuu. Valoarea implicita este 1. Atunci cand sudati foi groase de nichel, numarul de puncte de
conectare poate fi modificat iIn mod corespunzator pentru a obtine in jurul armaturii imbinarilor de lipit, dar nu poate
trece prin grosimea maxima de sudare.

6. DESCRIEREA BUTOANELOR
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7. DESCRIEREA INDICATORULUI LUMINOS

Indicator LED 1:

Cand bateria este plind ramane aprins si clipeste cand bateria este descarcata.
Indicator LED 2:

Cand cele doua varfuri de lipit sunt agezate pe obiectul de sudurd, acesta se va porni
si se va opri cand sunt indepartate.

Indicator LED 3:

Cand bateria se incarca, clipeste si este mereu aprins cand este complet incércat.




8. PARAMETRII

Capacitate 5000 mAh

Incarcare S5V/2.1A

Descarcare 5V/2.1A

Materiale sudabile Tabla de nichel, tabla de fier,
tabla otel inoxidabil

Grosimea sudarii 0.1-0.25mm

Curent maxim de sudare 1200A

Viteza 4 combinatii de reglare a vitezei

9. INSTRUCTIUNI DE iNTREIINERE

Nu dezasamblati piesele dispozitivului si nu modificati dispozitivul fara autorizatie.

Dezasamblarea neprofesionala va deteriora dispozitivul. Daca dispozitivul este deteriorat, va rugdm sa contactati
distribuitorul local.

Nu aruncati acest produs impreuna cu deseurile menajere.

Deseurile de echipamente electrice si electronice sunt o categorie speciald
de deseuri , colectarea , depozitarea , tratarea si reciclarea sunt importante c €
deoarece se pot evita poluari ale mediului cu gaze de efect de serd sau metale
grele, si care pot fi ddundtoare sanatdtii. Depunand la centrele speciale de
colectare a DEEE, va debarasati responsabil de aceste deseuri, va asigurati ca

L BN, ajung sa fie reciclate corect si totodata protejati natura. Nu uitati!

Fiecare aparat electric ajuns la groapa de gunoi, pe camp sau pe malul apei
polueazd! Simbolul (pubela tdiata cu un x) reprezinta obiectul unei colectari
separate a EEE:





